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Always a cut above - since 1870

Maquina de dividir con cuchilla sinfin automatica Tipo | H 32 LF Loop




Monika Marcinkowski
Compras

René Matt

Director de compras

Fecken-Kirfel produce maquinas de
corte precisas y eficientes para el
tratamiento de los mas diferentes
plasticos, gomas y materiales pareci-
dos. Fundada en 1870, la empresa
familiar es hoy en dia lider mundial
en tecnologia y calidad en su ramo.
Mediante amplios conocimientos de
ingenieria y en cooperacion con los
clientes, Fecken-Kirfel desarrolla

de forma continuada su surtido

de maquinaria. Fabricamos todas
nuestras maquinas de corte al 100 %
en nuestra sede central en Aquisgran,
Alemania.



iBIENVENIDOS!

Con la H 32 LF Loop, Fecken-Kirfel ofrece una maquina de dividir con
cuchilla sinfin para los mas diversos materiales y aplicaciones. La maquina
introduce, gracias a la integracion del grupo de corte en la estructura del
loop, una opcidn aun mas eficiente para dividir espuma flexible de PU (po-
liester, poliéter, viscoelastica y HR) y obtener rollos de forma especialmente
rentable.

La H 32 LF Loop realiza un corte extraordinariamente uniforme durante
toda la vida util de la cuchilla sinfin. Su construccion es robusta ya que el
cuerpo de la mdquina es de hierro fundido. Se utiliza, por ejemplo, en
el sector del automovil, para la fabricacion de acolchados y también en la
industria del calzado.

Para responder a los requisitos y aplicaciones individuales, Fecken-Kirfel
ofrece numerosas opciones adicionales que permiten adaptar el Loop 3 las
necesidades del cliente.
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Rudi Johnen
Director de produccién

Con el Loop se pueden procesar bloques de 30 m a 60 m
o incluso 120 m de longitud de forma rapida y eficiente para
obtener rollos.

PRODUCION DE ROLLOS DE FORMA
EFICIENTE Y PRECISA EN UN LOOP

La linea de corte con cuchilla sinfin H 32 LF Loop combina el grupo de corte y
la estructura del Loop para dividir facilmente grandes bloques con longitudes
de 30 m a 60 m o incluso hasta 120 m.

Es la maquina ideal para la fabricacion totalmente automatica de rollos de
espuma. Los bloques se introducen en el Loop, se pegan y se dividen y
enrollan en modo de circulacion en espesores de capa de 1,2 mm hasta
3,5 mm, dependiendo del material.

Si fuera necesario debido a la propiedades del material, también es posile
dividirlo en modo vaiveén.

Campo de aplicacion: sector del automovil, fabricacion de colchones,
industria del calzado.

Material: espuma flexible de PU, poliéster, poliéter, viscoelastica y HR.

Equipamiento: construccion robusta del grupo de corte de hierro fundido,
reajuste automatico de la cuchilla sinfin, dispositivo de quiado (arcos) sequn
las necesidades del cliente (rodillos o cintas), diferentes dispositivos para
enrollar, sistema antiestatico




Tipo | H 32 LF Loop




La regulacion automatica de la cuchilla sinfin
asequra una calidad de corte constante.

GRUPO DE CORTE
ROBUSTO Y PRECISO

El grupo de corte de hierro fundido hace que Ia linea de corte sea espe-
cialmente robusta, al mismo tiempo que duradera, y asegqura tolerancias
extremadamente pequefias. Durante la division el grupo de corte baja
en un 3rea definido sincronizado a la velocidad de corte. Un rodillo de
presion y un sistema de vacio (opcional) fijan el bloque durante el proceso de
corte. Durante el funcionamiento, la cuchilla sinfin es afilada continuamente.
El reajuste automatico de la cuchilla sinfin asegura una calidad de corte
constante durante toda la vida Util de la cuchilla. Un reajuste adicional de
la quia de la cuchilla o del rodillo de presidn no es necesario. La linea de
corte cuenta ademas con un sistema antiestatico que disipa la carga elec-
troestatica generada de las 1d3minas divididas y garantiza un buen enrollado.

Dipl.-Ing. Francis Pinckers
Procurador




Tipo | Grupo de corte H 32 LF Loop
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El grupo de corte del Loop.

El grupo de corte del Loop. H 32 LF Loop cuenta
ademas con una guia lateral del bloque reforzada.
Los rodillos situados en un tramo de 2 m en los
laterales quian el bloque justo delante de la maquina
hasta el proceso de corte y lo mantienen en una
posicion estable. De este modo garantizan un corte
extremadamente exacto y unos resultados de
enrollado muy buenos.
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Michael Schmidt
Montaje/técnico de servicio

El enrollador se puede situadar tambien junto a Ia maquina
perpendicolarmente al grupo de corte. Esto facilita mucho
el cambio del rollo y reduce las necesidades de personal.

H 32 LF Loop con enrollador A1/90




Tipo | Enrollador
H 32 LF Loop

Preseleccion facil de la longitud de 1dmina
Corte a3 medida totalmente automatico

Sistema antiestatico

DIFERENTES VERSIONES DE ENROL-
LADOR PARA UN MANEJO FACIL

Fecken-Kirfel ofrece la posibilidad de colocar el enrollador en dos posiciones:
detras del grupo de corte (A1) o a nivel del suelo en 90° grados con relacion
2 la maquina (A1/90). El motor del dispositivo de enrollar se sincroniza con
la velocidad de la cinta de transporte principal. La velocidad del enrollador
se puede ajustar de forma independiente. También es posible preseleccionar
la longitud de Idmina. El posterior recorte se realiza de forma totalmente
automatica. Los ejes en los que se enrollard el material se pueden fijar de
forma neumatica con solo pulsar un botén. En el enrollador A1/90 es posible
realizar el cambio de rollo sin la parada del material.

Datos técnicos Al A1/90

Posicion Detras del grupo 90° hacia la maquina
de corte

Espesor de Iamina min. 1,2 mm 1,2 mm

Espesor de lamina max. 3,5 mm 3,5 mm

Operario de la maquina 2 1

Posicion del operario Junto al grupo Ergondmico situado
de corte en el suelo

Duracion del cambio 30 s 30 s

de rollo

Durante el cambio de rollo

* Avance de material

sin interrupcion No Si
* Sin marcas No Si
Funcionamiento de vaivén Si Posible
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LOOP - ROTACION SUAVE
PARA CORTES EXACTOS

Los accionamientos de ajuste independiente de cada unidad de trans-
porte del Loop hacen que el bloque avance de forma extremadamente
suave y uniforme. Dependiendo de la aplicacion, el desvio se puede
realizar a traves de cintas accionadas o de rodillos galvanizados libres
con rodamiento a bolas. Ambas versiones garantizan una gran suavidad
de funcionamiento.

En el proceso de division, una de las torres se desplaza automaticamente,
proporcionando una compensacion de longitud a medida que el bloque se
vuelve mas fino.

Posibilidad de funcionamiento vaivén

En este modo, el bloque no pasa por los dispositivos desviadores, sino
que se transporta de forma quiada y horizontalmente por una segunda
puerta. Este tratamiento es particularmente indicado para las calidades
de material especiales.

En el proceso de division, una de las
torres se desplaza automaticamente,
proporcionando una compensacion
de longitud @ medida que el bloque
se vuelve mas fino. De este modo,
ademas de bloques pegados hacia
un bloque sin fin, se pueden dividir
también bloques sin pegado o blo-
ques individuales.



Tipo | H 32 LF Loop

Cortes extremadamente exactos
Compensacion de longitud automatica

Guia lateral reforzada

Mads opciones: adaptacion a sus necesidades individuales

* Ampliacion: con una tercera torre es posible procesar, de forma
alternativa, diversas longitudes de bloque, por ejemplo, de 60 y 120 m.

Cortadora transversal fija T1: dentro o fuera del Loop para el corte a
medida y/o recorte de los bloques largos.

Recorte lateral para el enrollado perfecto: opcionalmente como grupo
de corte en toda la altura (dispositivo de recorte V 116) o mediante una
cuchilla circular lateral para las I13minas ya divididas.

FKOpti-Sheet: este software de desarrollo propio optimiza el espesor de
[dmina y la Idmina restante para un gran aprovechamiento del material,
de hasta un 4 %.

Anchos de trabajo 2200 mm, 2400 mm
Longitudes de bloque 30 m, 40 m, 50 m, 60 m, (120 m)
1000 mm,
1300 mm (opcional: para longitudes de
Alturas de bloque bloque de 40 m, 50 my 60 m)

1500 mm (opcional: para longitudes de
bloque de 50 m y 60 m)
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