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Always a cut above - since 1870

Horizontale Drahtschneidemaschine C 58 Type | C 58

KONTURSCHNEIDEN
HARTER MATERIALIEN

Bewshrte Technologie mit frischen Ideen und jeder Menge
Know-how zur Perfektion gebracht - die neueste Entwicklung
im Hause FK ist die nachste Generation der CNC-gesteuerten
Konturdrahtschneidemaschinen. Uberall dort, wo Schneiden mit
einem umlaufenden Messer (C 67) oder einem oszillierenden
Messer (C 69) nicht moglich ist, stellt das abrasive Verfahren des
umlaufenden Drahtes eine bewahrte Alternative dar. Konturteile
erzeugen - aus harteren und selbst aus harten Materialien - ist
mit der C 58 besonders einfach.

Die Steuerung mit Windows-Betriebssystem berUcksichtigt dank
ausgeklUgelter Kompensationssoftware die jeweilige Drahtdicke.
Eine intuitive Bedienung, angelehnt an die bewahrte Benutzer-
oberfldche der anderen FK-Konturschneidemaschinen, macht es
dem MaschinenfUhrer kinderleicht, zwischen den unterschiedlichen
Konturschneidemaschinen zu wechseln.

Der Bediener kann wahlen, ob er die C 58 mit Maus und Tastatur
steuert oder die webbasierte Oberfldche des Touchscreens nutzt.
Unsere FK-Ingenieure haben auch bei den Schnittlinienprogram-
men darauf geachtet, dass die Dateien zwischen den FK-Kontur-
schneidemaschinen kompatibel sind. Die CAD-Programmierung
auf Basis von DXF-Konturen ist bei allen bestehenden FK-Kontur-
schneidemaschinen 3hnlich.




Ein weiterer Clou: Die Uberwachung des Schneid-
widerstandes passt automatisch die Schneidge-
schwindigkeit an. Eine leistungsstarke Absauge
reduziert die Staubentwicklung auf ein Minimum.
Der Plattenniederhalter kann wahrend des Schnit-
tes bei einem Zusammensacken des Material-
blocks heruntergefahren werden. Ein Servomotor
beschleunigt den Schneiddraht auf bis zu 324 km/h.
Um einen Langenausgleich sicherzustellen, wird die
Drahtspannung dabei Uberwacht und automatisch
mittels Pneumatik eingestellt.

Mit einer maximalen Schneidgeschwindigkeit
von 10 m/min, einer Verfahrgeschwindigkeit von
30 m/min bei Leerfahrten sowie der standardmanRig
stufenlos einstellbaren Drahtgeschwindigkeit von
40-90 m/sek, sdgen sich die Schneiddrahte von
1-1,5 mm mit enormer Prazision durch eine Viel-
zahl an Materialqualitdten.

Rundum setzt die C 58 neue MaBstdbe beim

Schneiden von harteren oder harten Materialien

wie

e héarteren PE-Qualitdten (crosslink sowie
non-crosslink),

e PVC-Hartschaum,

e verschiedenste andere Hartschaume
von 50-300 kg/m’,

e Styropor XPS,
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Rohacell®,
Basotect®,

Verbundschaum,

Phenolharzschaum,

Stein-/Glaswolle,

Foamaglas,

sowie nahezu alle weicheren Materialien.

Technische Daten
Arbeitsbreite
Tischlange
Platzbedarf Breite
Platzbedarf L&dnge

Platzbedarf H6he

Schneidgeschwindigkeit

Schneidmedium

Schneidverfahren

Drahtgeschwindigkeit

Plattenniederhalter

Staubabsauge

C 58

1300 mm
2600 mm

4175 mm

5570 mm

max. 3850 mm
10 m/min
umlaufender Draht
abrasiv

40-90 m/sec
ja (optional)

ja (optional)

FUr weitere Informationen zur C 58 steht Ihnen unser Team sehr gerne zur Verfugung.

www.wibo-agentur.de - FK-1610013_D



